[bookmark: _Toc494528968][bookmark: _Toc172752773]第三章 采购需求
[bookmark: _Toc144908293][bookmark: _Toc139982233][bookmark: _Toc172752774][bookmark: _Toc119623135][bookmark: _Toc833]一、采购内容
项目编号：HBCZ-2406010180-241235
项目名称：华中科技大学同济医学院附属协和医院金银湖院区二期后勤楼公寓家具采购项目
	包号
	采购内容
	数量
	最高限价
	备注

	1
	采购产品包括公寓床、单人床、沙发、茶几、书写椅等，详见《采购清单》
	详见《采购清单》
	380万元
	不接受进口产品


采购清单
	序号
	名称
	规格尺寸
	数量
	单位
	单价限价
	备注

	1
	双联公寓床/步梯
	W4700*D900*H2190mm/步梯
	372
	套
	8000元/套
	核心产品

	2
	双联公寓床/爬梯
	W4000*D900*H2190mm/爬梯
	11
	套
	-
	-

	3
	单联公寓床
	W2000*D900*H2190mm/爬梯
	11
	套
	-
	-

	4
	单人床/1.5m
	L2000*W1500mm
	13
	套
	-
	11楼单人间

	5
	三人沙发
	三人位
	13
	个
	-
	-

	6
	单人沙发
	单人位
	13
	个
	-
	-

	7
	茶几
	L1200*W600*H450mm
	13
	台
	-
	-

	8
	单人床/1.2m
	L2000*W1200mm
	28
	套
	-
	11楼双人间

	9
	书写椅
	常规
	818
	把
	400元/把
	-


说明：1.投标人应就采购清单所有内容整体性投标，缺项漏项按否决投标处理。
2.投标人的投标报价不得超过规定的最高限价及各分项限价，超过的按否决投标处理。
[bookmark: _Toc139982234][bookmark: _Toc144908294][bookmark: _Toc172752775]二、技术要求
1. 国家相关行政主管部门颁布的标准、规范
GB/T 3324-2017 《木家具通用技术条件》；
GB/T 3325-2017 《金属家具通用技术条件》；
GB/T 14532-2017 《办公家具 木制柜、架》；
GB/T 14531-2017 《办公家具 阅览桌、椅、凳》；
GB/T 24821-2009 《餐桌餐椅》；
QB/T 4467-2013 《茶几》； 
QB/T 1952.1-2012 《软体家具 沙发》； 
QB/T 1952.2-2011 《软体家具 弹簧软床垫 》； 
GB 18580-2017 《室内装饰装修材料 人造板及其制品中甲醛释放限量》；
GB/T 15102-2017 《浸渍胶膜纸饰面纤维板和刨花板》；
GB/T 29525-2013 《座椅升降气弹簧 技术条件》；
GB/T 18104-2010 《国家纺织产品基本安全技术规范》；
GB 18584-2001《室内装饰装修材料 木家具中有害物质限量》；
QB/T 2280-2016 《办公家具 办公椅》；
QB/T 4463-2013 《家具用封边条技术要求》；
QB/T 4156-2010 《办公家具 电脑桌》；
GB/T 18593-2010 《熔融结合环氧粉末涂料的防腐蚀涂装》；
HJ 2541-2016 《环境标志产品技术要求 胶粘剂》；
HJ 571-2010 《环境标志产品技术要求 人造板及其制品》；
HG/T 2006-2006 《热固性粉末涂料其他相关国家标准、行业标准、地方标准或规范》；
其他相关国家标准、行业标准、地方标准或规范。
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2. 技术参数要求
说明：1、投标人在投标文件《采购需求响应、偏离说明表》中应对以下技术要求逐条进行响应描述或偏离说明。
2、“★”代表实质性响应技术参数，不满足予以废标（可提供该产品第三方检测机构检测文件或制造商公开发布的印刷资料或制造商出厂证明资料或相关承诺作支撑材料）；“▲”代表关键技术参数，满足程度将对照评分细则进行相应的评分；（以下评审点实质性响应技术参数“★”共计16项，关键技术参数“▲”号项共 5 项）
	[bookmark: _Hlk48774713]序号
	名称
	技术要求

	[bookmark: OLE_LINK1]1
	双联公寓床/步梯
	▲床架：
1.	床架基材：采用A级优质冷轧钢材（须提供材质检测报告），经模具冲压、焊接。焊接部位均采用CO2气体保护焊工艺高频焊接，表面经酸洗、磷化、静电粉末涂层喷涂，经高温恒温烘烤处理。
2.	床立柱采用不低于60*60*1.5mm的闭合型管材（不接受开口钢管）；立柱上下方采用优质ABS塑料静音内塞，上方配蚊帐架，蚊帐杆采用≥直径16mm*1.2mm圆形闭口圆管，高度从床板往上升至1400mm（或升至楼板顶），立柱下方采用优质ABS塑料静音内塞，下内塞配可调节脚，配防滑胶圈，保证床立柱在使用的时候与地面不发出摩擦的声音。
3.	床主横梁采用不低于80*35*1.5mm闭口管；床板支撑采用20×30×1.2mm及以上规格扁方管（方管间距≤400mm）。护栏外框采用不低于20*20*1.2mm闭口管，挡板采用裸板厚度≥0.8mm A级冷轧钢板冲压焊接成型。床头护栏高度不低于350mm；床架前护栏不短于1800mm，高度不低于300mm，主要受力框架为钢架支撑与床厅满焊。
4.	楼梯踏步及储物柜：楼梯踏板及储物柜采用裸板厚度≥0.8mm A级冷轧钢板冲压焊接成型配合加强筋，踏步尺寸为W600×D270×H320（可正负偏离5mm）；踏步面板采用裸板厚度≥1.0mmA级冷轧钢板，承重不得低于150kg。
▲书桌架：
1.	L型桌面板采用E0级不低于25mm厚多层板，优质耐磨三聚氢胺浸渍双面饰面，采用≥2mm厚PVC同色封边。
2.	桌下柜、书架整体基材采用A级优质冷轧钢材（须提供材质检测报告），全部钢板须裸板厚度≥0.8mm。经模具冲压、焊接。焊接部位均采用CO2气体保护焊工艺高频焊接；表面经酸洗、磷化、静电粉末涂层喷涂，经高温恒温烘烤处理。
3.	桌下固定柜支撑钢脚采用≥40*40*1.5mm钢管。
4.	书架上方设置两个空格，高度需满足常规书籍（A4尺寸）的存放；下方需带背板，背板离桌面留空200mm；背板需冲孔可吊挂小物件。书架受力应符合强度、刚度和稳定性要求，隔层板下方设加强钢衬。
▲双门衣柜：
1.	双门衣柜整体基材采用A级优质冷轧钢材（须提供材质检测报告），全部钢板须裸板厚度≥0.8mm。经模具冲压、焊接。焊接部位均采用CO2气体保护焊工艺高频焊接；表面经酸洗、磷化、静电粉末涂层喷涂，经高温恒温烘烤处理。
▲床板：
1.	采用香杉木原木板。
2.	床板大小须与床架相匹配，床板采用15mm及以上规格厚的香杉木原木，由不多于8条原木拼接，拼接缝隙不超过5mm。
3.	床板反面由4根20×80mm木衬固定，螺丝钉加固。
★五金配件：
1.合金基材，表面镀锌或镀镍，经防锈处理。

	2
	双联公寓床/爬梯
	★床架：
1.	床架基材：采用A级优质冷轧钢材（须提供材质检测报告），经模具冲压、焊接，产品整体稳固结实。焊接部位均采用CO2气体保护焊工艺高频焊接，焊缝光滑平整；焊接吻合无裂缝；表面经酸洗、磷化、静电粉末涂层喷涂，经高温恒温烘烤处理。涂层表面应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象，表面应光滑均匀、色泽一致。
2.	床立柱采用不低于60*60*1.5mm的闭合型管材（不接受开口钢管）；立柱上下方采用优质ABS塑料静音内塞，上方配蚊帐架，蚊帐杆采用≥直径16mm*1.2mm圆形闭口圆管，高度从床板往上升至1400mm（或升至楼板顶），立柱下方采用优质ABS塑料静音内塞，下内塞配可调节脚，配防滑胶圈，保证床立柱在使用的时候与地面不发出摩擦的声音。
3.	床主横梁采用不低于80*35*1.5mm闭口管；床横梁和床立柱连接方式为卡扣式连接（无需螺丝），床板支撑采用20×30×1.2mm及以上规格扁方管（方管间距≤400mm）。护栏造型可自行设计，床头护栏和前护栏不接受吹塑产品。护栏外框采用不低于20*20*1.2mm闭口管，挡板采用裸板厚度≥0.8mm A级冷轧钢板冲压焊接成型。床头护栏高度不低于350mm；床架前护栏不短于1800mm，高度不低于300mm，主要受力框架为钢架支撑与床厅满焊，整体安全牢固、环保、韧性强。
4.	爬梯框架采用不低于50*25*1.2mm闭口管，踏步面板采用裸板厚度≥1.0mm A级冷轧钢板；爬梯宽度不低于300mm，人体工学防滑设计，承重不得低于150kg。
5.	在床护栏适当位置设置“武汉协和医院”LOGO及床位编号（1、2、3、4）。
★书桌架：
1.	L型桌面板采用E0级不低于25mm厚多层板，优质耐磨三聚氢胺浸渍双面饰面，采用≥2mm厚PVC同色封边，桌面设标准穿线孔。
2.	桌下柜、书架整体基材采用A级优质冷轧钢材（须提供材质检测报告），全部钢板须裸板厚度≥0.8mm。经模具冲压、焊接，产品整体稳固结实。焊接部位均采用CO2气体保护焊工艺高频焊接，焊缝光滑平整；焊接吻合无裂缝；表面经酸洗、磷化、静电粉末涂层喷涂，经高温恒温烘烤处理。涂层表面应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象，表面应光滑均匀、色泽一致。
3.	桌下固定柜上方设置一抽屉须带锁；下方设置单开柜门须带锁。支撑钢脚采用≥40*40*1.5mm钢管，底部配防滑脚垫。
4.	书架上方设置两个空格，高度需满足常规书籍（A4尺寸）的存放；下方需带背板，背板离桌面留空200mm；背板需冲孔可吊挂小物件。书架受力应符合强度、刚度和稳定性要求，隔层板下方设加强钢衬。
★双门衣柜：
1.	双门衣柜整体基材采用A级优质冷轧钢材（须提供材质检测报告），全部钢板须裸板厚度≥0.8mm。经模具冲压、焊接，产品整体稳固结实。焊接部位均采用CO2气体保护焊工艺高频焊接，焊缝光滑平整；焊接吻合无裂缝；表面经酸洗、磷化、静电粉末涂层喷涂，经高温恒温烘烤处理。涂层表面应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象，表面应光滑均匀、色泽一致。
2.	衣柜对开门结构，内设二块活动层板及一根挂衣杆。柜门需配锁；柜子底部配防滑脚垫。
★床板：
1.	采用香杉木原木板，板材足料，无边料，无霉点，四面刨光，保证四面光滑平整。
2.	床板大小须与床架相匹配，床板采用15mm及以上规格厚的香杉木原木，由不多于8条原木拼接，拼接缝隙不超过5mm，两端各留一圆孔提手。
3.	床板反面由4根20×80mm木衬固定，螺丝钉加固。
★五金配件：
1.	所有五金配件采用优质连接五金件；合金基材，表面镀锌或镀镍，经防锈处理。
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	单联公寓床
	★床架：
1.	床架基材：采用A级优质冷轧钢材（须提供材质检测报告），经模具冲压、焊接，产品整体稳固结实。焊接部位均采用CO2气体保护焊工艺高频焊接，焊缝光滑平整；焊接吻合无裂缝；表面经酸洗、磷化、静电粉末涂层喷涂，经高温恒温烘烤处理。涂层表面应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象，表面应光滑均匀、色泽一致。
2.	床立柱采用不低于60*60*1.5mm的闭合型管材（不接受开口钢管）；立柱上下方采用优质ABS塑料静音内塞，上方配蚊帐架，蚊帐杆采用≥直径16mm*1.2mm圆形闭口圆管，高度从床板往上升至1400mm（或升至楼板顶），立柱下方采用优质ABS塑料静音内塞，下内塞配可调节脚，配防滑胶圈，保证床立柱在使用的时候与地面不发出摩擦的声音。
3.	床主横梁采用不低于80*35*1.5mm闭口管；床横梁和床立柱连接方式为卡扣式连接（无需螺丝），床板支撑采用20×30×1.2mm及以上规格扁方管（方管间距≤400mm）。护栏造型可自行设计，床头护栏和前护栏不接受吹塑产品。护栏外框采用不低于20*20*1.2mm闭口管，挡板采用裸板厚度≥0.8mm A级冷轧钢板冲压焊接成型。床头护栏高度不低于350mm；床架前护栏不短于1600mm，高度不低于300mm，主要受力框架为钢架支撑与床厅满焊，整体安全牢固、环保、韧性强。
4.	爬梯框架采用不低于50*25*1.2mm闭口管，踏步面板采用裸板厚度≥1.0mm A级冷轧钢板；爬梯宽度不低于300mm，人体工学防滑设计，承重不得低于150kg。
5.	在床护栏适当位置设置“武汉协和医院”LOGO及床位编号（1、2、3、4）。
★书桌架：
1.	L型桌面板采用E0级不低于25mm厚多层板，优质耐磨三聚氢胺浸渍双面饰面，采用≥2mm厚PVC同色封边，桌面设标准穿线孔。
2.	桌下柜、书架整体基材采用A级优质冷轧钢材（须提供材质检测报告），全部钢板须裸板厚度≥0.8mm。经模具冲压、焊接，产品整体稳固结实。焊接部位均采用CO2气体保护焊工艺高频焊接，焊缝光滑平整；焊接吻合无裂缝；表面经酸洗、磷化、静电粉末涂层喷涂，经高温恒温烘烤处理。涂层表面应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象，表面应光滑均匀、色泽一致。
3.	桌下固定柜上方设置一抽屉须带锁；下方设置单开柜门须带锁。支撑钢脚采用≥40*40*1.5mm钢管，底部配防滑脚垫。
4.	书架上方设置两个空格，高度需满足常规书籍（A4尺寸）的存放；下方需带背板，背板离桌面留空200mm；背板需冲孔可吊挂小物件。书架受力应符合强度、刚度和稳定性要求，隔层板下方设加强钢衬。
★双门衣柜：
1.	双门衣柜整体基材采用A级优质冷轧钢材（须提供材质检测报告），全部钢板须裸板厚度≥0.8mm。经模具冲压、焊接，产品整体稳固结实。焊接部位均采用CO2气体保护焊工艺高频焊接，焊缝光滑平整；焊接吻合无裂缝；表面经酸洗、磷化、静电粉末涂层喷涂，经高温恒温烘烤处理。涂层表面应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象，表面应光滑均匀、色泽一致。
2.	衣柜对开门结构，内设二块活动层板及一根挂衣杆。柜门需配锁；柜子底部配防滑脚垫。
★床板：
1.	采用香杉木原木板，板材足料，无边料，无霉点，四面刨光，保证四面光滑平整。
2.	床板大小须与床架相匹配，床板采用15mm及以上规格厚的香杉木原木，由不多于8条原木拼接，拼接缝隙不超过5mm，两端各留一圆孔提手。
3.	床板反面由4根20×80mm木衬固定，螺丝钉加固。
★五金配件：
1.	所有五金配件采用优质连接五金件；合金基材，表面镀锌或镀镍，经防锈处理。
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	单人床/1.5m
	★单人床/1.5m
1.基材：国标ENF级刨花板，主框架板材厚度≥25mm，边缘导圆角处理；所有板材均经过防虫、防腐等化学处理，符合国家相关标准。
2.贴面：采用国标ENF级三聚氰胺浸渍饰面，表面耐磨磨耗值≤80mg/100r、胶合强度≥0.6MPa（GB/T 15102-2017）。
3.封边：桌面同色PVC封边，厚度≥2.0mm，隐蔽部位均封闭处理，边沿需光滑、流畅。
4.配2个与床体同样基材、贴面、封边要求的床头柜，尺寸W500*D450*H450mm，每个床头柜配2个滑道抽屉。
5.五金配件：采用优质连接五金件；合金基材，表面镀锌或镀镍，所有五金配件均进行防锈处理。
6.配置：配20cm厚棕簧两用床垫，要求经久耐用。

	5
	三人沙发
	★三人沙发
1.面料：座面、靠背、扶手均采用优质西皮饰面，耐磨性、色牢度≥3级（GB/T 40350-2021），革身平整、柔软、丰满有弹性，正面不裂面、无管皱。
2.海绵：内衬为PU成型发泡海绵，密度≥45kg/m3，厚度≥5cm，回弹性≥35%，75%压缩永久变形≤10%（QB/T 2280-2016）。
3.框架：国标ENF级优质硬木及胶合板框架，所有材料均经过干燥、防虫、防腐等化学处理，符合国家相关标准；内部采用高强度锰钢蛇簧及高弹绷带支撑；实木脚架，表面采用环保水性漆油处理，底部带尼龙脚垫。
4.五金：所有五金配件均通过防锈处理。
5.其他：枕型扶手，便于躺卧休息。

	6
	单人沙发
	★单人沙发
1.面料：座面、靠背、扶手均采用优质西皮饰面，耐磨性、色牢度≥3级（GB/T 40350-2021），革身平整、柔软、丰满有弹性，正面不裂面、无管皱。
2.海绵：内衬为PU成型发泡海绵，密度≥45kg/m3，厚度≥5cm，回弹性≥35%，75%压缩永久变形≤10%（QB/T 2280-2016）。
3.框架：国标ENF级优质硬木及胶合板框架，所有材料均经过干燥、防虫、防腐等化学处理，符合国家相关标准；内部采用高强度锰钢蛇簧及高弹绷带支撑；实木脚架，表面采用环保水性漆油处理，底部带尼龙脚垫。
4.五金：所有五金配件均通过防锈处理。

	7
	茶几
	★茶几
1.基材：国标ENF级刨花板，厚度≥25mm，边缘导圆角处理；所有板材均经过防虫、防腐等化学处理，符合国家相关标准。
2.贴面：采用国标ENF级三聚氰胺浸渍饰面，表面耐磨磨耗值≤80mg/100r、胶合强度≥0.6MPa（GB/T 15102-2017）。
3.封边：桌面同色PVC封边，厚度≥2.0mm，隐蔽部位均封闭处理，边沿需光滑、流畅。
4.脚架：采用国标优质冷轧钢架，壁厚≥1.5mm；脚架为“门”字造型；底部配可调节脚垫。
5.喷涂：采用隧道式全封闭静电粉末喷涂，喷涂厚度≥0.1mm，漆面硬度≥H级（GB/T 3325-2017）。
6.五金：采用优质连接五金件；合金基材，表面镀锌或镀镍，所有五金配件均进行防锈处理。

	8
	单人床/1.2m
	★单人床/1.2m
1.基材：国标ENF级刨花板，主框架板材厚度≥25mm，边缘导圆角处理；所有板材均经过防虫、防腐等化学处理，符合国家相关标准。
2.贴面：采用国标ENF级三聚氰胺浸渍饰面，表面耐磨磨耗值≤80mg/100r、胶合强度≥0.6MPa（GB/T 15102-2017）。
3.封边：桌面同色PVC封边，厚度≥2.0mm，隐蔽部位均封闭处理，边沿需光滑、流畅。
4.配1个与床体基材、贴面、封边要求的床头柜，尺寸W500*D450*H450mm，床头柜配2个滑道抽屉。
5.五金配件：采用优质连接五金件；合金基材，表面镀锌或镀镍，所有五金配件均进行防锈处理。
6.配置：配20cm厚棕簧两用床垫，要求经久耐用。

	9
	书写椅
	▲书写椅
1.椅板：采用PP+玻纤材料一体注塑成型，具有较好的韧性。
2.脚架：四脚椅架采用≥直径20mm的钢管，管壁厚度≥1.8mm。钢架表面经磷化处理，表面静电喷涂处理。尼龙加纤固定扶手。
3.脚垫：采用尼龙加玻纤脚套，保障稳固性及避免划伤地面。


3. 样品评价参数
	序号
	名称
	技术要求

	1
	双联公寓床/步梯
	床架：
1.	产品整体稳固结实、焊缝光滑平整、焊接吻合无裂缝、涂层表面应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象，表面应光滑均匀、色泽一致。
2.	床横梁和床立柱连接方式为卡扣式连接（无需螺丝），护栏造型可自行设计，床头护栏和前护栏不接受吹塑产品。整体安全牢固、环保、韧性强。
3.	楼梯踏步及储物柜：须带防滑颗粒。踏步面下方的储物空间为封闭结构，深度可以达到与床平齐，每步踏步的正立面设计为储物空间的开启门，门开启方向为向上开启，有止停功能，不上锁。
4.	在床护栏适当位置设置“武汉协和医院”LOGO及床位编号（1、2、3、4）。
书桌架：
1.	L型桌面板，桌面设标准穿线孔。
2.	产品整体稳固结实、焊缝光滑平整、焊接吻合无裂缝、涂层表面应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象，表面应光滑均匀、色泽一致。
3.	桌下固定柜上方设置一抽屉须带锁；下方设置单开柜门须带锁；底部配防滑脚垫。
双门衣柜：
1.产品整体稳固结实、焊缝光滑平整、焊接吻合无裂缝、涂层表面应无漏喷、锈蚀和脱色、掉色现象，表面应光滑均匀、色泽一致。
2.	衣柜对开门结构，内设二块活动层板及一根挂衣杆。柜门需配锁；柜子底部配防滑脚垫。
床板：
1.	板材足料，无边料，无霉点，四面刨光，保证四面光滑平整。
2.	床板两端各留一圆孔提手。
五金配件：
1.	所有五金配件采用优质连接五金。
2.滑轨的材质可靠、具有缓冲效果、抽拉顺畅、无杂音；拉手表面无毛刺，扣手深度便于抽拉，尺寸大小满足使用；锁具可折叠，锁芯开关顺畅，钥匙配备数量、钥匙插入和拔出便捷。

	9
	书写椅
	书写椅
1.椅板：座板采用曲线弧度设计，符合人体工程学原理。
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说明：投标人在投标文件《采购需求响应、偏离说明表》中应对以下逐条商务要求进行响应描述，不满足以下商务要求“★”标识的，其投标按照无效投标处理。
	序号
	商务条目
	相关商务内容

	1 
	交货期要求
	★1.1 交货期：收到招标人通知之日起 30 日历天内完成产品到货、安装、调试的全部工作。

	2 
	交付安装地点
	★2.1 协和医院金银湖院区二期。

	3 
	
	★2.2 如有需要，投标人应根据招标人要求将货物配送至协和医院院内指定科室，并送货上楼。

	4 
	
	★2.3 招标人指定的其他地点。

	5 
	售前、售后服务
	3.1 中标人需指定专人负责招标人的需求分析、方案设计等售前服务，产品保修维护等售后服务。

	6 
	
	3.2 中标人应根据招标人要求在招标人供应商管理平台进行注册，用于接收产品订单和售前、售后服务需求。

	7 
	
	3.3 质保期内，中标人应每年组织至少 1 次大型系统性巡检工作，对产品进行集中检修和维护。

	8 
	
	3.4 合同期内，招标人将不定期针对投标人的产品质量、价格、交期、服务等因素进行评估，对于评估结果中标人应予以积极响应。

	9 
	产品质保要求
	产品质保具体要求如下：

	10 
	
	★4.1 质保期 10 年

	11 
	
	4.2 产品在质保期内出现任何质量问题，中标人应于24小时内予以免费维修完毕或免费更换为合格产品。

	12 
	
	★4.3 同一产品在质保期内出现相同质量问题达3次以上的，中标人应根据招标人要求免费更换为合格产品。

	13 
	
	★4.4 同一型号或批次产品在质保期内若大范围出现相似的质量问题，视为设计或工艺缺陷，中标人应根据招标人要求对该型号或批次产品进行免费维修或统一更换。

	14 
	
	4.5 投标人应在投标文件中说明投标产品在质保期范围外的维修收费标准和配件价格，未说明的视作提供免费保修服务。

	15 
	
	★4.6投标人必须承诺中标后提供的货物与提供的投标样品及投标文件相应内容一致，提供书面承诺函（格式自拟），如提供货物与投标文件不一致，中标人应承担由此造成的违约责任。未提供相关书面承诺函将作为无效投标处理。

	16 
	
	4.7投标人需提供产品生产厂商针对本项目或产品的质保授权书及承诺，相关文件为加盖公章的原件扫描件或复印件。

	17 
	报价要求
	★5.1 以人民币进行报价，单位：元，保留整数。

	18 
	
	★5.2 本项目为本项目为固定总价合同，投标人报价总金额不得超过最高限价380万元，部分产品单价不得超过最高限价(双联公寓床/步梯最高限价8000元/套，书写椅最高限价400元/把)。按照清单进行报价，按照采购清单内容在分项报价表中报综合单价，乘以相应数量得到投标报价总金额。即总价=∑（产品综合单价*清单数量）。

	19 
	
	★5.3 投标人报价包含所投标包中全部采购内容，包含但不限于运输、安装、技术培训等服务、保险、税金和其他应缴纳的费用。所有费用不单列，分摊到各产品单价中。招标人未增加采购内容的情况下，合同价格不予调整。

	20 
	付款结算
	★6.1 中标人应指定专人根据招标人内部规定和流程办理产品的验收、入库、付款和结算手续。

	21 
	
	★6.2 中标人应于产品到货签收、安装调试完毕之日起30个日历日（固定资产90个日历日）内办理验收、入库手续，因逾期不办理相关手续影响后续付款结算流程的，相关责任由投标人自行承担。

	22 
	
	★6.3 项目不设预付款。送货、安装完毕经招标人验收合格并办理结算后，招标人付至结算金额的90%，留10%作为尾款，待项目验收合格满2年，招标人确认无质量问题后一次性无息支付尾款。

	23 
	
	★6.4 项目款项支付方式按协和医院财务处要求支付。

	24 
	
	★6.5 中标人必须按国家有关财税规定和协和医院财务处的有关要求开具发票。

	25 
	产品质量要求
	★7.1 项目的产品和安装必须完全满足中华人民共和国国家质量标准及现行规范要求，投标人应根据企业实际能力在投标文件中对项目质量予以承诺，中标后在合同中加以确认。

	26 
	
	★7.2 若中标，国产产品提供产品合格证和国家质检标志，同时应提交国家相关部门的质量检测报告书；所有进口部件、材料必须符合我国相关产业界产品标准，并提供相关报关证明。

	27 
	
	★7.3 所有产品和配件均要求是经过实际运行验证、性能稳定的全新原厂产品，可出具原制造厂商的相关证明材料。招标人可前往中标人生产原址进行实地调研，并对产品生产流程进行确认。

	28 
	
	★7.4 产品上应具有原制造厂商的铭牌、标志，具有唯一识别标识或识别码，可对产品的品牌型号、生产厂商、生产批次等信息进行辨识。

	29 
	
	★7.5 如有在招标文件中未说明的产品使用所必须的其他辅助工具和材料，请在投标文件中提供详细说明及相关报价。

	30 
	
	★7.6 投标人在招标及中标后，发生侵犯专利权的行为时，其侵权责任与招标人无关，应由投标人承担相应的责任，不得影响招标人的利益。

	31 
	
	★7.7 中标人在生产产品的过程中，应接受招标人不定期的产品质量现场抽检。

	32 
	产品进场安装、调试及验收
	8.1 中标人应提前告知招标人产品生产计划，若有必要由招标人安排第三方检测机构对生产环境、原材料、半成品等进行抽样检验，并出具检测报告，相关费用由中标人承担。中标人应对产品生产场地、原材料、半成品等进行影像记录供招标人审查备案，并提供由生产厂家出具的出库明细单和由物流公司出具的从生产厂址到卸货交付地点的全程物流配送凭据，供招标人审查备案。

	33 
	
	★8.2 中标人须提供全新的产品，所有产品均须由中标人送货到指定地点并安装调试，招标人不再支付任何费用。

	34 
	
	8.3 中标人所提供产品到达目的地后，招标人按中标人提供的产品清单及检验产品合格证、使用说明书和其他的技术资料负责开箱检验、检查产品及随行附件是否完整无损，技术资料是否与招标人的要求相符，如有损坏、缺件等情况，中标人应在7个日历日内更换为全新产品，相应的费用及责任由中标人自行负担。

	35 
	
	8.4 中标人应提供产品所带附件清单，并标明其种类、用途和生产厂家，并在货物到货时同时提供给招标人。

	36 
	
	8.5 中标人必须提供产品安装的详细说明和产品安装实施过程的工作内容、工作日程和工作方法，并在征得招标人认可后严格执行。

	37 
	
	8.6 中标人应允许招标人的工作人员参与项目的安装、测试、诊断及解决问题等各项工作，并提供相关的现场培训。

	38 
	
	8.7 送货安装过程中，中标人供给招标人的产品及自己使用的工具，进入招标人使用现场后的保管由中标人负责；中标人在招标人使用现场安装人员的安全、保险、食宿、交通由中标人负责。

	39 
	
	8.8 招标人确认下列条款后进行验收签字：投标文件中提供的产品技术数据经核验证实是真实的；在安装调试期内所暴露的问题已获得令招标人满意的解决；所要求的资料、附件等已按规定数量移交完毕。

	40 
	合同条款
	9.1中标人违约承担违约责任。所有中标产品均需按照招标文件指标要求进行检查核对后方可进行报验，如发现不符合招标文件指标要求的，招标人有权不对其进行验收；同时中标人对不满足要求的设备须承担违约责任。

	41 
	
	9.2 若非招标人原因，中标人逾期交付安装的，每延迟交付1天，招标人有权要求中标人按不超过逾期交付部分价款的千分之五或年采购总金额的千分之五支付逾期交付安装违约金。
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